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MEHMET TOSUNER

SET P01

Otomatik kapi

Bir otomatik garaj kapisinda asagida belirtilen sartlari saglayacak plc programini
yazip set Uzerinde gerekli baglantiyl kurarak sistemi galistiriniz.
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Girig Birimleri Cikig Birimleri
10.0 lleri Q0.0  Geri
0.1 Geri Q0.1 Ileri
102 S1
103 S2
104  Otomatik — Manuel ( PLC Gzerinden )
10.5  Dis sensor ( PLC Gzerinden )
0.6 Ig¢ sensodr ( PLC dUzerinden )

Problem P01-1

A- ileri butonuna basildiginda kapi ileri dogru hareket edecektir. ileri butonundan
elimizi gektigimizde veya kapi1 S2 sinir anahtarina ¢arptiginda kapi duracaktir.

B- Geri butonuna basildiginda kapi geriye dogru hareket edecektir. Geri
butonundan elimiz c¢ektigimizde veya kapi S1 sinir anahtarina c¢arptiginda kapi
duracaktir.

Not: Kesinlikle ileri ve geri ¢alisma ayni anda devreye girmeyecektir.

Problem P01-2

A- Kapi 10.4 giris sinyali “1” iken otomatik modda galisacak 10.4 giris sinyali “0” iken
manuel modda calisacaktir.

B- Kapinin manuel modda ¢alismasi problem P 01-1 de verilen iglem
basamaklarindaki gibi olacaktir.

C- Otomatik modda calismada kapi kapali konumda kalacaktir.

D- Kapiya disaridan arag yaklastiginda dis sensér giris sinyali verilecek ve kapi
acllacaktir.

E- Kapidan arag gecisi tamamlanip dis ve i¢ sensérlerde giris sinyali kesildiginde
kapi 5 saniye bekleyecek ve bu zaman zarfinda bir baska arag yaklasimi olmazsa
kapanacaktir.

F- Kapiya igeriden aras yaklasimi oldugunda i¢ sensér giris sinyali verilecek ve kapi
acllacaktir.

G- Kapidan arag gegisi tamamlanip dis ve i¢ sensdrlerde giris sinyali kesildiginde
kapi 5 saniye bekleyecek ve bu zaman zarfinda bir baska arag yaklasimi olmazsa
kapanacaktir.
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SET P 02

3 fazli ASM 3 kademeli direngle yol verme

Merkezi havalandirma sistemi fani olarak ¢alisan 3 fazli ASM igin asagidaki sartlari
saglayacak sekilde PLC programini yazip set Gzerinde gerekli bagdlantiyi kurarak
sistemi galistiriniz.
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Girig Birimleri Cikis Birimleri
0.0 Stop Q0.1 KM1
10.1 Start Q0.2 KM2
0.2 Asiri akim rélesi (AA) Q0.3 KM3
Q0.4 KM4
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Problem P 02-1

A- Start butonuna basildiginda motor sebekeye R1+R2+R3 direngleri ile birlikte
girecektir.

B- Sirasi ile 5 er saniye ara ile R1,R2 ve R3 diren¢leri devreden ¢ikacak ve motor
direngsiz olarak g¢alismasini sUrdurecektir.

C- Stop butonuna basildiginda veya asiri akim rélesi agma sinyali verdiginde motor
duracaktir.

NOT: Motorun omik direng yerine endiktif direng ile ¢alistirildigini distinerek bir
onceki kontaktor devreden ¢ikmadan bir sonraki kontaktor devreye giremeyecektir.

Problem P 02-2

A- Start butonuna basildiginda motor sebekeye R1+R2+R3 direngleri ile birlikte
girecektir.

B- Sirasi ile 5 er saniye ara ile R1,R2 ve R3 direncgleri devreden ¢ikacak ve motor
direngsiz olarak g¢alismasini sUrdurecektir.

C- Stop butonuna basildiginda motor sirasi ile 5 er saniye ara ile R3, R2 ve R1
direnglerini devreye alacak ve butln direnglerle 5 sn ¢alistiktan sonra duracaktir.
D- Asiri akim rélesi agma sinyali verdiginde motor hemen duracaktir.

NOT: Motorun omik direng yerine endiktif direng ile ¢alistirildigini distinerek bir
onceki kontaktor devreden ¢ikmadan bir sonraki kontaktor devreye giremeyecektir.
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SET P03

3 faz rotoru sargili asenkron motora kademeli direngle yol verme

Bir dokuma tezgahinda g¢alismakta olan 3 fazli rotoru sargili asenkron motorun
asagida belirtilen sartlari saglayacak sekilde PLC programini yazip set Uzerinde
gerekli baglanti yapilarak sistemi galistiriniz.
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Girig Birimleri Cikig Birimleri
0.0  Stop Q0.1 KM1
0.1 Start Q0.2 KM2
0.2 Asiri akim rélesi (AA) Q0.3 KM3
Q0.4 KM4

Problem P03-1

A- Start butonuna basildiginda motor R1+R2+R3 direncleri ile birlikte devreye
girerek ¢calismaya baslayacaktir.

B- 3 saniye ara ile sirasi ile R3, R2 ve R1 direngleri devreden ¢ikacak ve motor
direngsiz calismasini surdurecektir.

C- Stop butonuna basildiginda veya asiri akim rélesi agma sinyali verdiginde motor
duracaktir.

Problem 03-2

Motor rotor direnclerini durumuna gore

R1 direnci devrede iken motor 1400d/dk, R1 ve R2 direngleri beraber devredeyken
1350d/dk, R1,R2 ve R3 direncleri beraber devredeyken 1300d/dk direnglerinin
hepsi devre disinda iken 1450d/dk da dénmektedir.

A- Motor ilk calismasina problem P03-1 islem basamaklarinda verildigi sekli ile
baslayacaktir.

B- Motor devreye girdikten 5 saniye sonra devri 1300d/dk ya diisecektir.

C- 1300d/dk da 10 sn calistiktan sonra devir 1350d/dk ya ¢ikacaktir.

D- 1350 d/dk da 5 sn galistiktan sonra devri 1400 d/dk ya g¢ikacaktir.

E- 1400 d/dk da 5 sn galistiktan sonra devri 1450d/dk ya ¢ikacaktir.

F- 1450d/dk da 10 sn calistiktan sonra sonra motor duracaktir.

Zaman gizelgesini olusturursak

zaman | 0-3 3-6 6-9 9-14 | 14-24 | 24-29 | 29-34 | 34-39 44

cikiglar | Q0.1 Q0.1 Q0.1 Q0.1 Q0.1 Q0.1 Q0.1 Q0.1 stop
Q04 | Q0.3 | Q0.2 Q04 | Q0.3 | Q0.2
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SET P04

3 faz ASM a yildiz Gi¢ggen yol verme

Havalandirma sisteminde kullaniimakta olan 3 faz ASM un yildiz ti¢gen yol
verilmesine ait asagidaki sartlari saglayacak PLC programini yazip set Uzerinde
gerekli baglantiy kurarak sistemi galistiriniz.
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KM3
Girig Birimleri Cikig Birimleri
10.0 | Stop Q0.1 KM1
10.1 | Start Q0.2 KM2
10.2 | Asiri akim rélesi (AA) Q0.3 KM3

Problem P04-1

A- Start butonuna basildiginda KM3 hemen ve bundan 0.5 snh sonra KM1
kontaktorleri devreye girerek motoru yildiz olarak galistirmaya baslayacaktir

B- 5 sn sonra KM3 kontaktori devreden ¢ikacak bunda da 0.5 sn sonra KM2
kontaktori devreye girecek ve motor Uggen olarak galismasini strdirecektir.

C- Stop butonuna basildiginda veya asiri akim rélesi agma sinyali verdiginde motor
duracak ve bu sinyaller kesilmedigi middetge motor tekrar calistirilamayacaktir.
NOT: Yildiz ve Uggen galismaya ait kontaktorler ayni anda kesinlikle devrede

olmayacaktir.
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SET P05
Ug Fazli Asenkron Motorun ileri Geri Yildiz Uggen Caligtiriimasi.
Bir tuz 6gitme makinesine ait 3fazli motorun asagida istenilen sekilde ¢alismasini
saglayacak PLC programini yazip set Uzerinde gerekli baglantiyi kurarak sistemi
calistiriniz.
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Girig Birimleri Cikis Birimleri
0.0 Stop Q0.0 KM1
10.1 Start Q0.1 KM2
102 AA Q0.2 KM3
Q0.3 KM4

Problem P05-1

A- Start butonuna basildiginda motor ileri yénde yildiz - Gggen yol alacaktir. Yol
alma suresi 3 sn olacaktir.( Yildiz kontaktori ana kontaktérden 0,5 sn dnce devreye
girecek Ug¢gen kontaktort devreye girmeden 0,5 sn 6nce devreden gikacaktir )
B- Motor Gggen galismaya gegtikten 5 sn sonra duracaktir.

C- 2 sn bekledikten sonra motor geri yonde yildiz - G¢gen yol alacaktir. ( Yildiz
kontaktori ana kontaktérden 0,5 sn énce devreye girecek Gggen kontaktoru
devreye girmeden 0,5 sn dnce devreden gikacaktir )

D- Geri ydnde Ug¢gen ¢alismaya gegtikden 5 sn sonra duracaktir.

E- 2 sn bekledikten sonra motor ileri yonde yildiz - G¢gen yol alacaktir.

F- Arizasiz bir durumda bu periyodik ¢alisma 4 kez tekrarlanacak ve motor
duracaktir.

G- Ariza durumunda bu periyodik ¢calisma stop butonuna basana kadar veya asiri
akim rdlesi agma sinyali verene kadar devam edecektir.

NOT:

Tdm calismalarda yol alma sturesi 3 sn olacaktir. Yildiz kontaktéru ile Gggen
kontaktorl devreye girme suresi arasi

Start butonu ile beraber stop butonuna basildiginda veya asiri akim rélesi agma
sinyali verdiginde motor ¢calismayacaktir.

ileri ve geri kontaklari ayni anda devreye girmeyecek

Uggen ve yildiz kontaktérleri ayni anda devreye girmeyecek.
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3 fazli tek sargi ¢ift devirli dahlender asenkron motorun ¢alistiriimasi

Bir dolum tesisinde pompa motoru olarak ¢alisan dahlender motorun asagida
belirtilen calisma sartlarini saglayacak plc programini yazip set Gzerinde gerekli
baglantiyl kurarak sistemi galistiriniz.

Sabit gugli :

Dusuk devir 1U, 1V, 1W kisa devre, 2U-L1, 2V-L2, 2W-L3 baglantisi

Yuksek devir 1U-L1, 1V-L2, 1W-L3 baglantisi, 2U, 2V, 2W bosta

Sabit momentli :

Dusuk devir 1U-L1, 1V-L2, 1W-L3 baglantisi, 2U, 2V, 2W bosta

Yiksek devir 1U, 1V, 1W kisa devre, 2U-L1, 2V-L2, 2W-L3 baglantisi

Degisken déndirme momentli :

Dusuk devir 1U-L1, 1V-L2, 1W-L3 baglantisi, 2U, 2V, 2W bosta

Yiksek devir 1U, 1V, 1W kisa devre, 2U-L1, 2V-L2, 2W-L3 baglantisi

Detayl bilgi igin kumanda notlariniza bakiniz.

Not : Setteki sekilde dahlender motorda her devir igin iki ayri asiri akim rolesi
oldugunu gérulmektedir o halde bu motor sabit momentli baglantida ¢alistirilacaktir
( Degisken momentli dahlender motor endustride ¢ok fazla kullaniimadigindan bu
tip bir motor oldugunu distinmuyoruz)

Problem P-06-1

A- Motor dusik devirde ve ylksek devirde ayri ayri ¢alisabilecektir.

B- DD butonuna basildiginda KM1 kontaktort devreye girecektir.

C- YD butonuna basildiginda KM3 ve KM2 kontaktérleri ¢alisacaktir. (KM3
kontaktorl devreye girdikten 1sn sonra KM2 kontaktori devreye girecektir. )

D- DD’de calisirken stop butonuna basiimadan YD galismaya gecilemeyecektir.
E- A1 veya A-A2 role giriglerinden herhangi birini agma sinyali vermesi durumunda
motor hangi ¢alisma modunda olursa olsun devre digI kalacak ve agma sinyali
kesilmeden motor tekrar galistirlamayacaktir.

F- DD ve YD kontaktorleri ayni anda devreye girmeyecektir.

Problem P06-2

A- DD butonuna basildiginda KM1 kontaktort devreye girerek motor dusik devirde
calismaya baslayacak ve stop butonuna basilincaya kadar veya AA1 agma sinyali
verene kadar galismasina devam edecektir. Stop butonuna basildiginda veya AA1
agcma sinyali verdiginde ise motor sebekeden ayrilacaktir.

B- Motor DD’de ¢aligirken YD butonuna basildiginda KM1 kontaktdrt devre disi
kalarak KM3 ve KM2 kontaktorleri devreye girecek ve motor YD'de galismaya
baslayacaktir. (KM3 kontaktori devreye girdikten 1sn sonra KM2 kontaktoru
devreye girecektir. ) Motor YD’de ¢alismasini stop butonuna basilina kadar veya
AA2 agma sinyali verene kadar surdirecektir.

C- YD galisma sirasinda DD butonuna basilirsa motor sebekeden ayrildiktan 3
saniye sonra DD’de ¢alismaya bagslayacaktir.

D- Motor hareketsiz iken YD butonuna direk basildiginda 6nce motor 5 saniye
DD’de galisacak ve ardindan YD’e gegecek ¢alismasini sUrdurecektir.
E- DD ve YD kontaktorleri ayni anda devreye girmeyecektir.

[I][I][l

KM1 KM2

KM3
o
Girig Birimleri Cikis Birimleri
0.0  Stop Q0.1 KM1
10.1 DD Q0.2 KM2
0.2 YD Q0.3 KM3
0.3 AA1
104 AA2
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SET P07
Step motor

Step motorun 60° de calisma prensibi:

Step motorun saat ibresi yonindeki dénusu igin sirasi ile A1, B1, A2 ve B2
bobinlerinin plc gikisina baglanmasi gerekir. Step motorun saat ibresi ters
yénundeki dénusu igin ise bu siralama terse ¢evrilmeli yani A1, B2, A2 ve B1
bobinlerinin plc gikisina baglanmasi gerekmektedir. Deney setinin - ucu ise ortak
sase noktasinda baglanmalidir.

Step motorun bir tur dénebilmesi igin :

A A2 B1 | B2 | AT | A2 | B
0° |60°| 120° | 180° | 240° | 300° | 360°

A1 ile baglandiginda bu sekilde sirali gikis verilmelidir.

Step motorun 30° de calisma prensibi:

Step motorun saat ibresi yénindeki dondsi igin sirasi ile A1, A1+B1, B1, B1+ A2,
A2, A2+B2, B2, B2+A1 bobinlerinin plc ¢ikisina baglanmasi gerekir. Step motorun
saat ibresi ters yonindeki dondsu igin ise bu siralama terse gevrilmeli yani A1,
A1+B2, B2, B2+A2, A2, A2+B1, B1, B1+A1 bobinlerinin plc ¢ikisina baglanmasi
gerekir. Deney setinin - ucu ise ortak sase noktasinda baglanmalidir.

Step motorun bir tur dénebilmesi igin :

A1]A1+B1] B1 [B1+ A2[ A2 [A2+B2] B2 |B2+A1] A1 |A1+B1] B1 [B1+ A2[ A2
0°| 30° |60°| 90° [120°| 150° |180°| 210° |240°| 270° |300°| 330° |360°

A1 ile baglandiginda bu sekilde sirali gikis verilmelidir.

Step motor kullanilan bir sistemde asagida belirtilen sartlari saglayacak plc
programini yazip set Gzerinde gerekli baglanti kurarak sistemi galistiriniz.

Girig Birimleri Cikig Birimleri
10.0 Durdur Q0.0 A1 Bobini
10.1 Calis / ileri galis Q0.1 B1 Bobini
10.2 Geri calis Q0.2 A2 Bobini
10.3 Enerijili kal Q0.3 B2 Bobini

MEHMET TOSUNER

O O O O O

- A1 A2 B1 B2

30° icin drnek zaman diyagraminin bir kismi asagida verilmistir

AT | 1T U UT ] 0<A1<10,35<A1<40

5<B1<20
15<A2<30
25<B2<40

Reset noktalari dustnuldiuginde
A1<10, 35<A1

5<B1<20

15<A2<30
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Problem P07-1:

A-10.1 giris sinyali uygulandiginda step motor saat ibresi yéninde dénecektir. 10.1
giris sinyali kesilse dahi donlUs hareketi devam edecektir.

B- Step motorun herhangi bir calismasi aninda 10.0 giris sinyali uygulandiginda step
motor bulundugu noktada duracaktir.( Hi¢bir bobinine enerji veriimeyecektir )
***Step motor 60° step araliklari ile calisacak ve adim araliklari 1 sn olacaktir.

Problem P07-2:

A-10.1 giris sinyali uygulandiginda step motor saat ibresi yéninde dénecektir. 10.1
giris sinyali kesilse dahi donds hareketi devam edecektir.

B- Step motorun herhangi bir calisma aninda 10.0 giris sinyali uygulandiginda step
motor bulundugu noktada duracaktir.( Hi¢bir bobinine enerji veriimeyecektir )

C- Step motorun herhangi bir ¢calisma aninda 10.3 giris sinyali uygulandiginda step
motor bulundugu noktada son ¢aligan bobininde enerji kalarak duracaktir. 10.3 giris
sinyali kesildigi anda ise kaldigi noktadan itibaren ¢alismasini strdirecektir.
***Step motor 60° step araliklari ile calisacak ve adim araliklari 1 sn olacaktir.

Problem P07-3:

A-10.1 giris sinyali uygulandiginda step motor saat ibresi yéninde dénecektir. 10.1
giris sinyali kesilse dahi donlUs hareketi devam edecektir.

A-10.2 giris sinyali uygulandiginda step motor saat ibresi tersi ydoninde dénecektir.
10.2 giris sinyali kesilse dahi donus hareketi devam edecektir.

C- Step motorun herhangi bir calisma aninda 10.0 giris sinyali uygulandiginda step
motor bulundugu noktada duracaktir.( Hi¢bir bobinine enerji veriimeyecektir )

D- 10.0 a basarak veya basmadan 10.1 ve 10.2 butonlarindan hangisine basilirsa
basilsin dénls yon degistirecektir.

***Step motor 60° step araliklari ile calisacak ve adim araliklari 1 sn olacaktir.

Problem P07-4:

A-10.1 giris sinyali uygulandiginda step motor saat ibresi yéninde dénecektir. 10.1
giris sinyali kesilse dahi donds hareketi devam edecektir.

A- 10.2 giris sinyali uygulandiginda step motor saat ibresi tersi yéniinde dénecektir.
10.2 giris sinyali kesilse dahi donus hareketi devam edecektir.

C- Step motorun herhangi bir calisma aninda 10.0 giris sinyali uygulandiginda step
motor bulundugu noktada duracaktir.( Hi¢bir bobinine enerji veriimeyecektir )

D- 10.0 a basarak veya basmadan 10.1 ve 10.2 butonlarindan hangisine basilirsa
basilsin aksi donus yon degistirecektir.

E-lleri ve geri donlislere motor bir dnceki durumda kaldigi noktadan devam
edecektir ( Bobin siralamasi her seferinde bastan degil de kaldigi noktadan devam
edecektir )

***Step motor 60° step araliklari ile calisacak ve adim araliklari 1 sn olacaktir.
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Kimyasal reaksiyon tanki
Kimyasal reaksiyon tank sistemine ait asagidaki sartlari saglayacak. PLC
programini yazip set Uzerinde gerekli baglantiyi kurarak sistemi galistiriniz.

W P vA¢
| <1@>
~ 27 PA
Vi ‘
st 1O ALARM
O
1 O+
s2 —+O ﬂ\ﬂ '
V2
—
M2 C)
Girig Birimleri Cikig Birimleri
0.0 Start Q0.1 V1
101 S1 Q0.2 V2
102 S2 Q0.3 M1
03 P Q0.4 M2
04 T Q0.5 G
Q0.0 Alarm
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Problem P08-1

A- Baslangi¢ kosullarinda S2 ve S1 sivi seviye sensorleri ile T termik sensér ve P
basing sensoru sifirdir.

B- Start butonuna basildiginda V1 valfi agma yapacak ve sivi seviyesi dnce S2
sensorind “1” sonra S1 sensdrint “1” yapacak ve duracaktir.

C- S1 sensorl 1 olduktan 3 saniye sonra M1 mikser motoru tanki karistirmaya
baslayacaktir. M1 motoru sivi alt seviyeye dustiginde ise duracaktir.

D- M1 mikser motoru ¢alistiktan iki saniye sonra G ark generatori ¢alisacak ve
tankta 1sitma baslayacaktir.

E- T termik sensdru gerekli 1siya ulasildiginda “1” olacak ve G ark generatori
duracaktir. T termik sensérint “0” konumundan “1” konumuna gikisina kadar G ark
generatori devreye girip ¢ikacaktir.

F- T termik sensorini “1” olmasi ile birlikte V2 valfi 2 saniye galisacaktir. Sonra
duracak ve hemen arkasindan 1 saniye M2 motoru galisacaktir. V2 valfi ve M2
motoru arasindaki 2+1 saniyelik ¢calisma periyodik olarak devam edecektir. ( V2-M2
periyodik ¢calisma sirasinda S1 seviye sensoru sivinin azalmasindan dolayi “0”
konumuna dugecektir.)

I- S2 seviye sensori “0” konumuna dustuginde V2 valfi dolayisi ile V2-M2 periyodik
¢alismasi duracak V1 valfi tanka sivi almaya baslayacak ve sistemin galismasi B
maddesindeki islem basamagina dénecektir.

J- Tanktaki basing tehlikeli degere yikselip P basing sensort “1” oldugunda alarm
lambasi birer sn aralikla yanarak ikaz verecek ve ayni anda V2 valfi devamli agma
yapacaktir. Bu durumda M2 motoru galismayacaktir.

K- Tehlikeli durum ortadan kalkip P basing sensért “0” konumuna geldiginde alarm
lambasi ve V2 valfi normal ¢alismalarina dénecektir.

L- Yukaridaki calisma start butonu “0” olana kadar devam edecektir.
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Tasima Asansori

Bir fabrikada koli tagsimada kullanilan bant asansoér sistemi igin asagida istenen
calisma gartlarini saglayacak PLC programini yazip set Uzerinde gerekli baglantiyi
kurarak sistemi calistiriniz.

MEHMET TOSUNER

Yukari  Asagi

J :
s2
[ 1 [ 1[ 1 I 1[0 1
M3 > lleri
< Geri
o O
START  STOP

Girig Birimleri Cikig Birimleri
10.0 Stop Q0.0 M1 Yukari
0.1 Start Q0.1 M1 Asagi
102 S1 Q0.2 M2 lleri
0.3 S2 Q0.3 M2 Geri
104 S3 Q0.4 M3
Q0.5 M4

Problem P09-1

A- Start sinyali verildiginde asansér asagida ise ( S2=1) M3 alt bant motoru ve M2
asansor igi motoru ileri olarak ¢alisacaktir.

B- S1 sensoérl 3. koli gegtikten sonra (disen kenar) M3 ve M2 ileri motorlarini
durduracaktir

C- M2 ileri motoru durdugu anda M1 asansdr motoru yukari galismaya baslayacak.
Yukari harekette dnce S2 senséri “0” olacak ardindan kabin yukariya giktiginda S3
sensorl “1” olacaktir

D- Kabin yukari ¢iktiginda ( S3=1 ) M1 motoru yukari ¢alismasini durduracak ve
M2 asansor motoru ve M4 st bant motoru 5 sn stire ile calisarak asansoér
icerisindeki kutulari bosaltacaktir.

E- 5 sn sonunda kutular bosaltildiktan sonra M1 asansér motoru asagdi yonde ve
M2 asansor i¢ci motoru geri ydnde ¢alismaya baslarken M4 Ust bant motoru ise
duracaktir.

F- Kabin asagi inerken 6nce S3 sensdrt “0” olacak ve kabin asagiya indiginde ise
S2 sensoru “1” olacaktir. Kabin asagi kata indiginde M1 asansdr motoru asagi ve
M2 asansor i¢i motoru geri galismasini durduracaktir.

G- Stop butonuna basilana kadar yukarida islem basamaklari verilen déngl devam
edecektir.

NOT: M2 ileri ve geri ayni anda devreye girmeyecektir. M1 yukari ve agagi ayni
anda devreye girmeyecektir.
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MEHMET TOSUNER

Bir kdbmUr kirma sistemine ait asagidaki ¢calisma sartlarini saglayacak PLC
programini yazip set Uzerinde gerekli baglantiyi kurarak sistemi galistiriniz.

M1

3-..

_

i O O O O
<\

>

<\> START STOP AA1 A.A2
-

T+

<
—_—

a8
N

QO

s1 | (@) (@)
?O s2
Girig Birimleri Cikig Birimleri

0.0 Stop Q0.1 M1

0.1 Start Q0.2 M2

0.2 AA1

0.3 AA2

104 S1

0.5 S2

Problem P10-01

A- Start butonu sistemi ¢alistiran buton olup araba yerinde ise yani S1 senséru “1”
ise M1 ve M2 motorlari galismaya baslayacaktir.

B- Araba doldugunda S2 agirlik senséra “1” olacak ve M1 motoru hemen M2
motoru 3 sn sonra duracaktir. M2 motoru da durduktan sonra araba manuel olarak
yerinden alinacaktir ve arabanin alinmasi ile S1 v S2 sensoérleri “0” olacaktir.

C- Araba tekrar yerine getirildiginde ise galisma B maddesinden itibaren
tekrarlanacaktir.

D- Stop butonuna basildiginda M1 ve M2 motorlari hangi ¢alismada olursa olsunlar
hemen duracaktir.

E- AA1 agma sinyali verdiginde M1 motoru hemen M2 motoru ise 3 sn sonra
duracaktir.

F- AA2 agma sinyali verdiginde M1 ve M2 motorlarl hemen duracaktir ve AA roleleri
eski konumlarina gelmedigi stirece motorlar tekrar galistirlamayacaktirlar.
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MEHMET TOSUNER

Bir kum yUkleme sistemine ait asagidaki ¢alisma sartlarini saglayacak PLC
programini yazip set Uzerinde gerekli baglantiyi kurarak sistemi galistiriniz.

V1

START STOP AA1

) w2

O
Q w O

o

Girig Birimleri Cikis Birimleri

10.0 Stop Q0.0 V1

0.1 Start Q0.1 M1

0.2  AA1 Q0.2 M2

0.3 AA2 Q0.3 M3

104 AA3
P11-01
A- Start butonuna basildiginda V1 kum bosaltma valfi ve M1 bant motoru hemen
calisacaktir.

B- Start butonuna basildiktan 2 sn sonra M2 bant motoru galisacaktir.

C- M2 bandi galistiktan 2 sn sonra ise M3 bant motoru galigacaktir.

D- Stop butonuna basildiginda V1 valfi ve M1 bant motoru hemen duracaktir

E- V1 valfi ve M1 bant motoru durduktan 2 sn sonra M2 bant motoru duracaktir.
F- M2 bant motoru durduktan 2 sn sonra M3 bant motoru duracaktir.

G- Sistemin ¢alismasi sirasinda AA1 rélesi agma sinyali verdiginde V1 valfi ve M1
bant motoru hemen duracaktir 2 sn sonra M2 ve ondanda 2 sn sonra ise M3 bant
motoru duracaktir.

H- Sistemin calismasi sirasinda AA2 rélesi agma sinyali verdiginde V1 valfi M1 ve
M2 bant motorlarini hemen M3 bant motoru ise 2 sn sonra duracaktir.

I- Sistemin galismasi sirasinda AA3 rdlesi agma sinyali verdiginde butln sistem
duracaktir.
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SET P12

7 Segment Display

7 segment displayin asagida istenen sekilde ¢alismasi igin gerekli PLC programini
yazip set Uzerinde gerekli bagdlantiyi kurarak sistemi ¢alistirin.

e o 2 o o Giris Birimleri Cikis Birimleri
. . 0.0 Baglatma Q1.0 A Segmenti
o o 0.1  Sinyal Q1.1 B Segmenti
Q1.2 C Segmenti
Fe *® Q1.3 D Segmenti
¢ * Q1.4 E Segmenti
® e e 0 0 o Q1.5 F Segmenti
e Q1.6 G Segmenti
L [ ]
L} [ ]
E® ®c
L} [ ]
® [ ]
[ ] [ ] ® L L ]
D
0 A|B|C|D|E]|F Q1.0/Q1.1]Q1.2|Q1.3|Q1.4/Q1.5|Q1.6
Q1.0/Q1.1]Q1.2/Q1.3|Q1.4|Q1.5 0 0 0 0 0 0 2
1 B | C 2 2 1 2 2 4 3
Q1.1)Q1.2 3 3 3 3 6 5 4
° A|B|DJ|E|G 5 7 4 5 8 6 5
Q1.0{Q1.1]Q1.3|Q1.4/Q1.6 6 8 | 5 6 8 6
3 Al B | C|D|G 7 9 6 8 9 8
Q1.0/Q1.1]Q1.2|Q1.3|Q1.6 8 1 7 9 9
4 B | C F |G 9 4 8
Q1.1/Q1.2|Q1.5|Q1.6 9
5 A|C | DJ|F |G
Q1.0/Q1.2|Q1.3|Q1.5|Q1.6
6 A|C | D]|E G
Q1.0/Q1.2|Q1.3|Q1.4|Q1.5|Q1.6
7 A| B | C
Q1.0/Q1.1]Q1.2
8 A|B|C|D|E|F |G
Q1.0/Q1.1]Q1.2|Q1.3|Q1.4|Q1.5/Q1.6
9 A|B|C|D|F |G
Q1.0/Q1.1]Q1.2|Q1.3]Q1.5|Q1.6

MEHMET TOSUNER

Problem P12-01

PLC nin 10.0 girisi uygulandiginda displayde 0 yanacak daha sonra sinyal butonuna
her basista display 0-1-2-3-4-5-6-7-8-9-0-1-.... periyodik seklinde sayma
yapacaktir.

Problem P12-02
PLC nin 10.0 girisi uygulandiginda displayde 9 yanacak daha sonra sinyal butonuna
her basista display 9-8-7-6-5-4-3-2-1-0-9- .... periyodik seklinde sayma yapacaktir.

Problem P12-03
PLC nin 10.0 girigi uygulandidinda displayde O yanacak daha sonra 10.1 girigine her
basista display yukari, 10.2 girisine her basista display asagi sayma yapacaktir.

Problem P12-04

PLC nin 10.0 girigi uygulandidinda displayde O yanacak daha sonra 1sn lik zaman
dilimi araliklari ile 0-1-2-3-4-5-6-7-8-9-0-1-2.... periyodik seklinde saymaya
yapacaktir.

Problem P12-05

PLC nin 10.0 girigi uygulandidinda displayde 9 yanacak daha sonra 1sn lik zaman
dilimi araliklari ile 9-8-7-6-5-4-3-2-1-0-9-8..... periyodik seklinde saymaya
yapacaktir.

Problem P12-06

Bir paketleme sisteminde 10.1 saglam 10.2 bozuk Urtnleri saymaktadir 10.0 girisi
oldugu surece displayde 1 sn saglam 1sn bozuk drlnlerin sayisi gdzikecektir
sayllar 9 a ulastijinda ise tekrar 0 dan saymaya baslanacaktir.
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MEHMET TOSUNER

SET-P 13

Normal benzin, siiper benzin ve kursunsuz benzine ait bir dolum tesisi i¢in
asagidaki calisma sartlarini saglayacak PLC programini yazip set Uzerinde gerekli
baglantiyi kurarak sistemi ¢alistiriniz.

A- Her tanki asagi tarafinda bosaltan manuel vanalar bulunmaktadir.

B- Her tankin dolumunu saglayan Ust tarafinda elektro valfler bulunmaktadir.
C- Her tankin igerisinde alt ve Ust seviyeleri algilayan sensérler bulunmaktadir.
D- Benzin bosaldidinda alt sinir sensérleri “0” konumuna gegerek o tanka ait
doldurma valfini galisacaktir.

E- Tank doldurmaya baslayacak benzin seviyesi ylkseldikge dnce alt seviye
sensorleri “1” olacak daha sonra Ust seviye sensérleri “1” oldugunda ise tank
dolmus olacagindan valf benzin akisini kapatacaktir.

F- Sistem START BUTONU “1” oldugu surece g¢alisacak “0” oldugunda ise
duracaktir.

7 N Y

S$1 S3 S5

S2 S4 S6

Girig Birimleri Cikis Birimleri
0.0 Start Q0.1 Vi1
10.1 S1 Q0.2 V2
102 82 Q0.3 V3
0.3 S3
104 &4
0.5 S5
0.6 S6

Problem P13-01

G- Tanklar bosaldiklarinda birbirlerinden bagimsiz olarak dolacaklardir.

Problem P13-02

G- V1 valfi 1KW V2 valfi 2 KW ve V3 valfi 3KW glclne sahiptir. Tanklar

bosaldiginda bagimsiz olarak dolacaklar fakat ayni anda galisan toplam valf glcl
3KW gucunl asmayacaktir. Valf gicinu 3KW nin Gzerine ¢ikaran valfler bekleyerek
daha sonra devreye girecektir.

Problem P13-03

G- Sistemde ayni anda birden fazla valf calismayacaktir. Bir tank dolarken bogalan
diger tank veya tanklar sira bekleyecek ve doluslari ilk bosalan ilk dolacak sekilde

olacaktir.
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Set P14 B- Su seviyesi S2 ye geldiginde yikama motoru 2sn slre ile saga dénecek 1 sn
Bir otomatik gamasir makinesinde asagidaki galisma sartlarini saglayacak PLC bekledikten sonra 2 sn siire ile de sola dénecek 1sn ye bekleyecek. Bu periyodik

programini yazip set Uzerinde gerekli baglantiyi kurarak sistemi galistiriniz. calisma su seviyesi S1 e geldikten sonra 6 sn daha devam edecektir.

C- Yikama motorunun periyodik ¢alismasi bittiginde P pompa motoru su seviyesi
S2 nin altina distlkten sonra 2sn daha makine igerisindeki kirli suyu disariya
\Y atacaktir.

D- Su seviyesi S2 nin altina dustikten sonra yikama motoru sikma moduna
gececek ve 5 sn galisacaktir.

Problem P14-02

A- Program1 butonuna basildidinda V valfi caligsarak S1 seviyesine kadar su

alacaktir. (Once S1 ardindan S2="1" olacaktir )

B- Su seviyesi S2 ye geldiginde yikama motoru 2sn slre ile saga dénecek 1 sn

bekledikten sonra 2 sn sure ile de sola ddnecek 1sn ye bekleyecek. Bu periyodik

calisma su seviyesi S1 e geldikten sonra 6 sn daha devam edecektir.

C- Yikama motorunun periyodik ¢alismasi bittiginde P pompa motoru su seviyesi

S2 nin altina distlkten sonra 2sn daha makine igerisindeki kirli suyu disariya

atacaktir.

D- Su seviyesi S2 nin altina dustikten sonra yikama motoru sikma moduna

gececek ve 5 sn galisacaktir.

E- Sikma igleminin bitiminde V valfi ¢alisarak S1 seviyesine kadar su alacaktir.

F- Su S2 seviyesine geldiginde yikama motoru periyodik ¢alismaya baslayacaktir.

(Yikama motoru 2sn sure ile saga dénecek 1 sn bekledikten sonra 2 sn sure ile de

sola dénecek 1sn ye bekleyecek. )

G- Su S1 seviyesine geldiginde su Isiticisi da devreye girecektir. (Isitici PLC

Uzerindeki Q0.0 cikigi ile gosterilecektir.)

32__0 H- Su istenen i1siya ulastiginda termostat “1” konumuna gelecek ve isitici
duracaktir. ( Kazanda su yokken S1="0" isitici galismayacaktir )

I- Suyun I1sinmasindan 5 sn sonra periyodik ¢alisma duracaktir.

J- P pompa motoru devreye girerek suyu tamamen digari atacaktir (6nce S1="0"

olacak ardindan S2="0" olacaktir)

0.0 Ig;rgliaBrlr:I;nle” Qo oglk@g't:?:le” K- Makinenin suyu bosaltildiginda motor 5 sn sure ile skkma modunda ve pompa
: g : - ile birlikte galisacaktir ( Su S1 veya S2 seviyesinde iken kesinlikle motor sikma

10.1 Program?2 Q0.1 Sag moduna gecmeyecekir )

102 S1 Q0.2 Sol L- Makinenin galismasi hangi noktada olursa olsun eger Program2 digmesine

103 S2 Q0.3 Stkma basiimisa sadece pompa motoru ¢alisacak ve kazan igerisindeki suyu S2

104 T ggg \I; seviyesine dUslrene kadar ¢alismasini surdirecektir.

Problem P14-01
A- Program1 butonuna basildiginda V valfi calisarak S1 seviyesine kadar su
alacaktir. ( Once S2 ardindan S1="1" olacaktir )

www.kumanda.org


http://www.kumanda.org
http://www.kumanda.org

KOCAELI ANADOLU TEKNIK VE TEKNIK LISESI ELEKTRIK BOLUMU OTOMASYON ATOLYESI PLC DENEY FOYLERI,

MEHMET TOSUNER

Camasir suyu elde etmek igin su (H20) ve sodyum hidroklorik (NaCIO) karistiran
bir sistem icin asagidaki ¢calisma sartlarini saglayacak PLC programini yazip set
Uzerinde gerekli baglantiyl kurarak sistemi galistiriniz.

‘ P2

sz ‘ 3
5, o

M
Iil 1 P3

Girig Birimleri Cikig Birimleri
10.0 Stop Q0.0 M
0.1 Start Q0.1 P1
102 $1 Q0.2 P2
0.3 S2 Q0.3 P3

P15-01

A- Start butonuna basildiginda kazan bos ise ( S1,52=0 ) P1 pompasi kazana 5 sn
sure ile NaClO pampalayacaktir. ve bu sirada S2 seviye sensoru “1” olacaktir.

B- P1 pompasinin durmasi ile birlikte mikser motoru devreye girecektir.

C- Mikser motorunun devreye girmesinden 3 sn sonra P2 pompasi kazana H20
pompalayacaktir.

D- Kazan doldugunda S1 seviye sensdrtde “1” olacak ve P2 pompasi duracaktir.
E- S1 sensérindn “1” olmasi ile birlikte P3 pompa motoru kazandaki gamasir
suyunu tahliye etmeye baglayacaktir. Ve 6nce S1 ve daha sonrada S2 “0”
konumlarina gelecektir.

F- S2 nin “0” olmasi ile birlikte M1 mikser motoru duracak ve P1 galismaya
baslayacak sistem periyodik ¢calismasina devam edecektir.

G- Sistemin ¢alismasi stop butonuna basana dek devam edecektir.
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Asansor
Iki katl bir asansor icin asagidaki calisma sartlarini saglayacak PLC programini
yazip set Uzerinde gerekli baglantiyl kurarak sistemi galistiriniz.

P16-01
Bu soruda senaryo 6grenci hayal guicine birakilmistir

YUKARI ﬂ @ ﬂ ASAGI

72
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&_33
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O

Kabin lambasi

2. kat
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O o
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Bir otomatik etiketleme sisteminde asagidaki ¢alisma sartlarini saglayacak PLC
programini yazip set Uzerinde gerekli baglantiyi kurarak sistemi galistiriniz.

\'Z
@)
w || B
P
— 2 [ s
_/_ A
S1 u
e O
//\\ /I\ ] —— / s4
/
i Ik
-«
<\
P
< V2
Girig Birimleri Cikig Birimleri
0.0 Start Q0.0 L1
101 $1 Q0.1 V1
0.2 82 Q0.2 V2
103 S3 Q0.3 V3
104 S4 Q0.4 V4

MEHMET TOSUNER
P17-01

Start butonuna basil oldugu middetce sistem asagidaki sekilde galigacaktir.

A- Baskette parcga varsa ( S="1" ) ve tezgahta parga yoksa ( S2="0" ) V1 valfi
enerjilenecek ve piston ileri ye dogru hareket edecektir. Parganin S2 anahtarindan
gecmesinden sonra ( S2="1" negatif kenar ) V1 valfinin enerjisi kesilecek ve piston
yay etkisi ile eski konumuna dénecektir.

B- Parcanin tezgaha girmesi ile ( S2="1" ) V4 valfi enerjilenecek ve etiket basma
pistonu asag! inerek 3 sn slre ile pargaya etiket basacaktir. 3 sn sonunda V4
valfinin enerjisi kesilecek piston yay etkisi ile yukariya kalkacaktir. Piston kolu
yukarida oldugunda S3="1" dir

C- V4 valfinin yukari kalkmasi ile beraber ( S3="1" )V2 valfi enerjilenerek pistonu
yukariya dogru itecektir ve bu sayede parga tezgah yuvasindan gikacaktir.

D- V2 valfinin enerjilenmesinden 0.5 sn sonra V3 valfi agilacak ve parca tezgahtan
hava yardimi ile atilacaktir. V2 ve V3 valfleri S4 sensdrinin parcayl gérmesi ile
birlikte kapanacaktir.

E- V3 valfinin agilmasindan 0.5 sn sonra L1 1siticisi devreye girerek parga tzerine
basilan etiketi kurutacaktir. L1 isiticisi S4 sensériinden parcanin gegmesinden
sonra devre disi kalacaktir.

F- Parganin tezgahtan atilmasi ile birlikte ( S2="0" ) sistem B deki iglem
basamagina dénerek periyodik ¢alismasini strdirecektir.

G- S4 sensoéri tezgahtan ¢ikan pargalari sayacak ve parga sayisi VWO adresine
atanacaktir.
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